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DAS PROJEKT

OKER-CHEMIE hatte Probleme mit redundanten Daten, die durch ein eigenständiges 
CRM, ein eigenständiges Finanzsystem und individuell geführte Tabellenkalkulationen 
verursacht wurden. Mit SAP Business One wurde ein leistungsstarkes System gefunden, 
bei dem alle Daten von allen Abteilungen aus leicht zugänglich sind.

SAP Business One verfügt darüber hinaus über die Funktion eines sogenannten „Oran-
genen-Pfeils“, mit der durch einfaches Klicken innerhalb von Sekunden detaillierte Doku-
mentinformationen aus einem Bericht abrufbar sind.

HERAUSFORDERUNGEN

• Redundante Daten durch eigenständiges CRM, eigenständiges Finanzsystem und 
individuell geführte Tabellenkalkulationen

BUSINESS BENEFITS

• Die Datenpflege muss nun nur noch in einem System erfolgen
• Benötigte Informationen sind jetzt leicht zu finden und darzustellen
• Es sind keine weiteren Datenexporte und -importe notwendig
• Die Menge der individuell geführten Tabellenkalkulationen verringerte sich um  

über 80 %
• Zeitoptimierungen für jeden einzelnen User und Fokussierung auf wesentliche Work-

flows
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OKER CHEMIE GMBH
Es sind keine weiteren Datenexporte 
und -importe notwendig. Es gibt eine 
Lösung mit einem Datensatz. Mit ein-
zelnen Abfragen können Sie beliebige 
Informationen abrufen und das Er-
gebnis sogar in eine Excel-Tabelle ex-
portieren – wenn dies notwendig ist.“  

Matthias Böhm,
IT-Manager,
OKER Chemie GmbH

DER KUNDE 

OKER-CHEMIE produziert und vertreibt Spezialchemikalien für vielfältige Verwendungs- 
zwecke in der industriellen und handwerklichen Produktion, im Verpackungs- und Transport-
sektor sowie im Betrieb unterschiedlichster technischer Anlagen. Die Lösungen von OKER- 
CHEMIE schützen Produkte und Prozesse vor Feuchtigkeit und helfen bei der Aufbereitung von 
Wasser. OKER-CHEMIE versteht sich als flexibler und strategischer Partner seiner Kunden aus 
Branchen wie der Pharmazeutik, Kosmetik, Elektronik, Chemie sowie der Lebensmittel- und 
Verpackungsindustrie.


